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Transfer Baski Makineleri

Parca ve Metraj Kumag Kagit Transfer Baski Sublimasyon Kalender Makinesi - Filim Laminasyon Makinesi
Bayrak Fikse Kalender Makinesi - Pashmina Utii Kalender Makinesi
Embossing Gofraj - Varak Baski Kalender Makineleri - Alev Laminasyon Makinesi
Transfer Baski Keceleri - Havali Saft ve Havali Saft Takim Aparatlan
Enduistriyel Yaglar (Ozel Rulman Yagi,Sentetik Grease, Isi Transfer Yag))




Baski Makinalar diretiminde 45 yila yakin bir gecmige sahip olan TURAL MAKINA, iiretimini yapmig
oldugu maki en iyi ve en yeni teknolojik triinleri kullanarak ve siirekli kendisini

in lider firmalan arasindadir. Uretiminin biiyiik bir béliimiinii i¢ piyasa-
sunarken, Rusya, Ukrayna, Azerbaycan gibi kuzey tilkelerin yani sira
ilkeye de ihracat yapmaktadir. istanbul Bayrampaga'da ki fabrikasinda
MAKINA, 7 glin 24 saat teknik servis hizmeti verirken, Bursa Bolge
fisine bagl olarak Bolge firmalarina hizl ve kaliteli hizmet sunmaktadir.
1l once Kemal TURAL tarafindan kurulan Tural Makine bugiin idari yGnetimi
inci kusaga devretmis olmanin hakli gururunu yagamaktadir. Tural Makine bundan yaklasik 45 yil
ince kiigiik bir atélye olarak kurulmugtur. Ulkemizde ekstilin ve baski teknolojilerinin yeni yeni
kullaniimaya ayrica cesitliligin artmaya bagsladigi bir dénemde kisith teknolojilerle iretime
baglamistir. ilk kuruldugumuz giinden itibaren her zaman kalite ve miisteri odakli hizmet sunmak,
ilerleyen yillarda ise sektoriimiizde ve bolgemizde lider konuma gelmek en biiyiik hedeflerimiz
arasinda olmustur ve bu dogrultuda da ¢alismalarimizi siirdiirdiik. 2023 yili itibariyla da binlerce
makinesi bugtin aktif calisir durumda, miisteri memnuniyeti list seviyede, bolgesinde lider bir firma
haline geldik. Bugtin artik ikinci kusaga bayragi devretmis olmanin mutlulugunu yasamaktayim.
Tural Makine ile birlikte firma gelecegini de biiytiltmiis olduk ve artik bir diinya markasi haline gelen
firmamiz geng ve dinamik yapisini bu sekilde ileriye tasiyacaktir.

iran, Misr,
tiretimlerini

VIZYONUMUZ
Transfer baski ve tekstil makinalari alaninda diinya markasi olmak.

MISYONUMUZ

Tekstil sektorii basta olmak lizere tiim miisterilerimize;
Bilimsel bilgiye dayall, 6zgtin, yenilikgi, yiiksek teknolojili “liriin, ¢6ziim ve hizmetleri”
kiiresel olarak sunmak, 6zgiin, dijital déntisiime onciiliik edecek, teknoloji, tiriin ve
coziimler gelistirmek.

DEGERLERIMIZ
Siirekli Ogrenme ve Gelisim, Kapsayicilik ve Katilimcilik, Dayanisma Azim Deger Katma

> STRATEJIK TEMALARIMIZ
Tema 1: Yiiksek katma degerli, iiriin ve ¢oziimler gelistirmek, teknolojide
derinlesmek ve odaklanmak.
Tema 2: Miigterinin proaktif stratejik is ortagi ve teknoloji danismani olmak,
yurtdisi ve yurtiginde biiylimek, pazar payimizi artirmak.
Tema 3: Yetenek, faaliyet ve varliklarimizi, rekabetci lstiinliik saglayacak sekilde
farklilastirmak ve gelistirmek.

SERTIFIKALARIMIZ

ABUYCUNLUK BEVANT

(B 1 =1 o

INSPECTION CERTIFICATE

c € 8 yeruIMAL BELGES] 5 3
oy it
)
ey ————
e D
At

A PN MY

i
i
i
ALTWAOANOD SO NOLLVEVIOAA - 04




TURAL MAKINE KURUTMA MAKINESI

Ram makinesi, tekstil sektoriinde kumaslarin 1slak islemden sonra kurutulmasi, isil islemden gegirilmesi veya terbi-
yesi i¢in kullanilan bir makinedir. Gergili kurutma makineleri olarak da bilinen ramézler, kumaslarin makine
icerisinde enine bir sekilde paletler tarafindan tutturuldugu, bir ¢ift yiiriiyen zincirle kumagin hareketinin saglandigi
ve bu esnada kumasa sicak havanin génderildigi kurutma makineleridir.

Ram makinelerinin temel islevi, kumaglarin nem igerigini azaltmaktir. Bu, kumasin 6zelliklerini ve goériinimiini
iyilestirmek i¢cin yapilir. Ram makineleri, kumaslarin boyutsal stabilitesini korumalarina da yardimci olur.

Ram makineleri, tekstil tiriinlerinin lretiminde onemli bir rol oynar. Cesitli kumas tiirlerinin retiminde kullanilirlar,
bunlara pamuklu, yiinlii, sentetik ve karisim kumasglar dahildir.

Ram makinelerinin ¢alisma prensibi su sekildedir:

Islak kumag, ram makinesinin giris kismina sarilir.

Kumagin uglari, makinenin iginde bulunan paletler tarafindan tutulur.

Bir ¢ift yiiriiyen zincir, kumagin makine icerisinde hareket etmesini saglar.
Makinenin iginde bulunan isiticilar, sicak hava Uretir.

Sicak hava, kumasin lizerinden gegerek nem igerigini azaltir.

Kuru kumag, makinenin ¢ikis kismindan alinir.

Ram makinelerinin kullanim alanlan su sekildedir:

Kumasg kurutma

Kumas isil isleme

Kumag terbiyesi

Kumas apre

Kumag boyama

Ram makineleri, tekstil sektoriinde yaygin olarak kullanilan makinelerdir. Bu makinelerin verimli bir sekilde
kullaniimasi, kumaslarin kalitesini ve iretimin maliyetini 6nemli 6l¢tide etkileyebilir.



TURAL MAKINE KURUTMA MAKINESI

Ram makineleri hakkinda 6grenebilecegimiz bazi diger bilgiler sunlardir:

Ram makinelerinin kapasitesi, makinenin genisligine ve uzunluguna baglhdir.
Ram makineleri, farkli sicaklik ve nem ayarlarina sahip olabilir.

Ram makineleri, farkli kumas tiirleri icin 6zel olarak tasarlanabilir.
Ram makinelerinin tekstil sektériinde kullaniminin artmasi ile birlikte, bu makineler hakkindaki aragtirmalar da

devam etmektedir. Bu arastirmalar, ram makinelerinin daha verimli ve c¢evre dostu hale getirilmesini

amaclamaktadir.
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PARCA METRAJ KUMAS KAGIT TRANSFER
BASKI SUBLIMASYON KALENDER MAKINELERI

TM-1900 / 925

PARCA VE METRAJ KUMAS KAGIT
TRANSFER BASKI SUBLIMASYON
KALENDER MAKINESI




PARCA METRAJ KUMAS KAGIT TRANSFER

BASKI SUBLIMASYON KALENDER MAKINELERI

Parca baski ve metraj baski makina modellerimiz durmaksizin transfer termo baski igin dizayn
edilmigtir. Kagit ve kumaslarin sarma islemleri de dahil ederek, operatore yardimci olmak amaciyla diizenlenmisgtir.
Baski silindirinin sica yapildiktan sonra operatére o6nce kumasi sonra kagidi silindire sokar, bunlar
silindirin etrafinda bi edince isinin etkisi ile sublimasyon kagittan kumagsa geger ve son derece iyi bir
renk parlakligi yakala. i gerilim fren sistemi vasitasiyla ayarlanir. Baski yapilacak kumas cesidine gére
sicaklik 60 dakikada 2 ulasabilecek sekilde elektronik termostat ile ayarlanabilir. Kagit ile kumasg arasindaki
basing %100 NOMEX kegesi ile ayarlanir. Merdanenin igindeki diyatermik (is1 gegiren) yagin isitilmasi basing
uygulamadan rezistanla elektriksel olarak saglanir.

Dakikadaki 10 Saatte
Uretim Hizi Toplam Uretim
(m/dak) (m/10 s)

Silindir Cap1 Silindir Genisligi Galisma Genisligi
2 mm mm mm

320 1800>3400 1760mm >3360 mm 2m,3m 1200m 215°C
405 1800>3400 1760mm >3360 mm 2,5m,3,5m 1400m 215°C
505 1800>3400 1760mm >3360 mm 2,5m,4m 1800m 215°C
605 1800>3400 1760mm >3360 mm 3m,5m 2000m 215°C

1800>3400 1760mm >3360 mm 4m,10m 4000m 215°C

*Sayisal veriler kumas turine gére degisiklik gosterebilir.

TC-925
PARCA VE METRAJ

KUMAS KAGIT TRANSFER BASKI
SUBLIMASYON KALENDER MAKINESi
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TM-1900 / 925 METRAJ KUMAS KAGIT TRANSFER BASKI

SUBLIMASYON KALENDER MAKINESI

MAKINE TEKNIK OZELLIKLERI
I Silindir sistemi yag isitmali olup silindir capi @ 905mm’dir,
H Dis yuzey Isl algilama sistemi,
H Silindirin genisligi 1800mm'dir. Calisma genisligi 1780mm’dir,
E Sayac okuma sistem sayesinde gunlUk anlik tuketim miktarlarinizi KW
saat Uzerinden makineden takip edebilirsiniz
E Bu makineyi diger makinalardan ayiran en énemli 6zelligi standart 6zellik
olarak silindir sisteminin icinde yag azaltan bir sisteme sahip olmasidir.
Bu sistem sayesinde makine 60 ile 65 dk sure zardinda 210° C baskiya hazir hale gelir.
B 10 saatte 4000 mt.Uretim. Ortalama 1 dakikada 4 ile 10 mt aras| Uretim hizi
H Statik yapmayan, kumlamali tamperli cam masa kumas serme sehpasi
H Kagit verme ve ¢ikan kagidi saran tansiyon ayarli havali milli saricilar
M Makinede kagit bobin vermek ve sarmak icin 4 adet havali mil
B 7 in¢ LCD kontrol paneli ve makinenin calisma esnasinda yaktigi elektrigi
anlik gosterip Kw ve TL olarak hesaplayan sistem
E Olasi ani sl artisi veya isi dustusunde makine uyari sistemi
Hm Makine imalata yardimci olacak hiz ayarli 3 adet konveyor bant sistemi
mm Konveyor bantlarida pinomatik ortalayici sistem
B Transfer esnasinda cikan dumani konverun altindan yukariya taslyan duman emici fan
Bl Kece sogutmaya yardimci duman emici fan
B Kece ortalama sistemi ¢ift tarafli hava piston ile kontroll otomatik ayarlayabilme
ve gerdirme pistonlarindaki 6zel basing regilatorleri
B Ekstra keceyle silindir arasi kumaslara basing vermek istenildginde 6zelliklede,
dikisli kalin mallari kivrimli kenarlari ezmek icin pinomatik ezme sistemi istenilen
basincl kumasa basmaya yarar




TM-1900 / 925 METRAJ KUMAS KAGIT TRANSFER BASKI

SUBLIMASYON KALENDER MAKINESI

GUVENLIK VE KONTROL OZELLIKLERI

Acil durumlar i¢in 4 adet acil butonu, 1adet ip sivi¢ bu sivicler devriye girildiginde makine
tam tur geri calisir ve durur

Emniyet icin ana silindir geriye calisir

Makinenin 6nunde el girmesini dnleyen bariyer

Kece kontrolden cikinca makine otomatik alarm verir

Yuksek i1sinmaya karsin 6zel dnlem sistemi bulunmaktadir

Elektrik kesintileri icin makineyi sogutma amacli ¢cevrilecek manuel kol, UPS ve jenerator
baglanti giris yeri bulunmaktadir

ISTEGE OZEL EKSTRALAR

Ana silindirin krom kapli olmasi

Yedek havali mil

Yan kUguk koruma kagidi takma yeri

Hiz ayarli tansiyonlu ekstra gobekten kumas sarma sistemi ekstra sarim

Kagidin kumasin ve dzelliklede calisanin statik elektirige maruz kalmasini nlemek amaciyla
statik elektirigini alan ozel statik alici bar.

Parca baski islerinde calisanin isini kolaylastircak kremiyerli pistonlu hareketli avare sistemi
bu sistem metraj baski isinde de sogumaya yardimci amagla kullanilabilir

Konveyor bantlarina pinomatik ortalayici sistem

Konveyor Ustl kumas sogutma veya sarimda kumas sogutma

Konveyorleri ortalama sisteminde pinomatik yonverme sistemi

Ddéner merdaneli kumas verme sepeti sistemi

Hiz ayarli potans metreli doner merdaneli kumas verme sistemi

Uzaktan kumas sarma sistemi, istenirse kenar kontrolli camli kumas sarma sistemi
Kumas sallama sistemi,
Kremiyerli kumas serme sistemi




Calisma alani ( Working area ) 5500 mm

TM1900 - TC925 PARCA METRAJ SADE MONTAJ

TRANSFER BASKI MAKINESi DOLASIM SEMASI
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TM1900-TC925 PARGA METRAJ 2 CAMLI
TRANSFER BASKI MAKINASI DOLASIM SEMASI
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¢| A-1 GIiRiS KORUMA KAGIDI ( ENTRY PROTECTION PAPER)

A-2 GIKIS KORUMA KAGIDI (OUTPUT PROTECTION PAPER )
B-1 BASKIYA HAZIR KUMAS ( FABRIC READY TO PRINT )
B-2 BASKIDAN SONRA BITMi$ KUMAS ( FINISHED FABRIC AFTER PRINTING )

+| C-1 BASKIYA HAZIR DIGITAL KAGIT ( DIGITAL PAPER READY TO PRINT )

C-2 BASKIDAN SONRA DIGITAL KAGIT GIKISI ( DIGITAL PAPER OUTPUT AFTER PRINTING )

1820

Makina 6zellikleri

Silindir ¢api ( cylinder diameter )

2925 mm

Baski genisligi ( Print width )

1900 mm
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TM1900 - TC925 PARCA METRAJ SADE MONTAJ
TRANSFER BASKI MAKINESI YERLESIM SEMASI

L 6480 mm
3000

3120

H 1900 mm

3100

3122 2256
3719 3351

7071
8165

Rezistans mantaiji icin gerekli calisma alani
Workspace Resistances required for assembly
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TM1900-TC605 PARCA METRAJ MAKINASI

3 Camli ve Sallamah
Makina Genel Olciler
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Calisma alani ( Working area ) 9400mm

1900 mm
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Daha Hizli, Daha Uretken, Daha Ekonomik, Daha Benzersiz

KULLANIM ALANLARI

KUMAS KAGIT TRANSFER BASKI
SUBLIMASYON
KALENDER MAKINESI




PARGCA METRAJ KUMAS KAGIT TRANSFER
BASKI SUBLIMASYON KALENDER MAKINELERI

TM-1900 / 605

TC- 605

METRAJ KUMAS KAGIT
TRANSFER BASKI
SUBLIMASYON
KALENDER

MAKINASI




TC 605 METRAJ KUMAS KAGIT TRANSFER BASKI

SUBLIMASYON KALENDER MAKINESI

MAKINE TEKNiK OZELLIKLERI

Silindir sistemi yag isitmali olup silindir capi @ 605mm. dir.

Dis yuzey isi algilama sistemi

Silindir genisligi 1800mm’den 3400 mm'ye , ¢alisma genisligi 1760mm den 3360 mm'ye kadar
uretimi yapilmaktadir.

Bu makinayi diger makinalardan ayiran en énemli 6zelligi standart olarak silindir sisteminin
icinde yag azaltan bir sisteme sahip olmasidir. Bu sistem sayesinde makine 60 ile 65 dk
sure zarfinda 210 °C baskiya hazir hale gelir,

Makinenin bunyesinde cektigi elektrigi hesaplayan gosteren sistem vardir. Anlik olarak
amper ve Volt girislerini de gérebilirsinz.

Makinemizde yumusak elektrik verme sistemine sahip olup gelen 220Volt voltajin ayarlarini
istediginiz gibi kisabilir ayarlayabilirsiniz,

10 saatte 2500mt. Uretim. Ortalama 1 dakikada 4 ile 6 mt arasi metre Uretim hiz,

Kagit verme ve ¢ikan kagidi saran tansiyon ayarl haval milli sarcilart

Makinede kagit bobin vermek ve sarmak i¢in 4 adet havall mil,

7 in¢ LCD kontrol paneli ve makinenin calisma esnasinda yaktigi elektrigi anlk gosterip

Kw ve TL olarak hesaplayan sistem,

Olasl ani Isl artisl veya IsI dususunde makine uyari sistemi,

Kece ortalama sistemi cift tarafli hava piston ile kontrolU otomatik ayarlayabilme ve
gerdirme pistonlarindaki 6zel basing regilatorleri,

Ekstra kece ile silindir arasi kumaslara basing vermek istenildiginde ozellikle de,

dikisli kalin mallar kivrimli kenarlari ezmek icin pinomatik ezme sistemi istenilen

basinci kumasa basmaya yarar,




TC 605 METRAJ KUMAS KAGIT TRANSFER BASKI
SUBLIMASYON KALENDER MAKINESI

Qakikadaki 10 Saatte
Uretim Hizi Toplam Uretim
(m/dak) (GUALES)

Silindir Capi Silindir Genisligi Galisma Genisligi
2 mm mm mm

320 1800mm>3400mm 1760mm >3360 mm 2,5m,3,8m 1500m 215°C
405 1800mm>3400mm 1760mm >3360 mm 2,9m,4,4m 1750m 215°C
505 1800Mmm>3400mm 1760mm >3360 mm 3,Im,5m 2250m 215°C

605 1800mm>3400mm 1760mm >3360 mm 4m,6m 2500m 215°C
925 1800mMmM>3400mm 1760mm >3360 mm 6m,12m 6000m 215°C

GUVENLIK VE KONTROL OZELLIKLERI

Acil durumlar i¢in 4 adet acil butonu, 1adet ip sivi¢ bu sivicler devriye girildiginde makine tam tur geri ¢alisir ve durur

iyet icin ana silindir geriye calisir

akinenin 6nUnde el girmesini 6nleyen bariyer

Kege kontrolden ¢ikinca makine otomatik alarm verir

Yuksek 1sinmaya karsin ézel dnlem sistemi bulunmaktadir

Elektrik kesintileri icin makineyi sogutma amagli gevrilecek manuel kol, UPS ve jenerator baglanti giris yeri bulunmaktadir

iISTEGE OZEL EKSTRALAR

Ana silindirin krom kapli olmasi

Yedek havali mil

Yan kugUk koruma kagidi takma yeri

Hiz ayarli tansiyonlu ekstra gobekten kumas sarma sistemi ekstra sarim

Kagidin kumasin ve ¢zelliklede calisanin statik elektirie maruz kalmasini énlemek amaciyla statik elektirigini alan
Ozel statik alici bar.

Parca baski islerinde calisanin isini kolaylastircak kremiyerli pistonlu hareketli avare sistemi bu sistem metraj baski
isindede sogumaya yardimci amacla kullanilabilir

Konveyor bantlarina pinomatik ortalayici sistem

Konveyor Ustu kumas sogutma veya sarimda kumas sogutma

Konveyorleri ortalama sisteminde pinomatik yonverme sistemi

Doner merdaneli kumas verme sepeti sistemi

Hiz ayarli potans metreli ddner merdaneli kumas verme sistemi

Uzaktan kumas sarma sistemi, istenirse kenar kontrollt camli kumas sarma sistemi

Kumas sallama sistemi,

Kremiyerli kumas serme sistemi
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TM1900 - TC605 METRAJ SADE MONTAJ
TRANSFER BASKI MAKINESi DOLASIM SEMASI

“| A1 GIRES KORUMA KAGIDI BASKI ( ENTRY PROTECTION PAPER PRINTING )

A2 CIKIS KORUMA KAGIDI BASKI ( OUTPUT PROTECTION PAPER PRINT ) —
| B BASKIYA HAZIR KUMAS ( FABRIC READY TO PRINT ) Makina zelikler B
i Silindir gapi ( cylinder diameter ) @605 mm
B2 BASKIDAN SONRA BITMIS KUMAS ( FINISHED FABRIC AFTER PRINTING ) Baski boyu ( Printsize ) 1450 mm
| -1 BASKIYA HAZIR DIGITAL KAGIT ( DIGITAL PAPER READY TO PRINT ) Bas geisi ( ot with ) 1800
-2 BASKIDAN SONRA DIJITAL KAGIT CIKIT ( DIGITAL PAPER OUTPUT AFTER PRINTING ) s ) Ly
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TM1900 - TC605 METRAJ SADE MONTAJ
TRANSFER BASKI MAKINESI YERLESIM SEMASI
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Daha Hizli, Daha Uretken, Daha Ekonomik, Daha Benzersiz

KULLANIM ALANLARI

KUMAS KAGIT TRANSFER BASKI
SUBLIMASYON
KALENDER MAKINESI
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SERIT KURDELA

BASKI KALENDER
MAKINESI

TRANSFER ETIiKET MAKINESI

Tercih edilen maksimum makina ile enine gére bir veya birden fazla sayida materyale ayni anda baski isleminin
yapilmasi saglanir. Baski silindirinin sicaklik ayari yapildiktan sonra operatér 6nce koruma kagidini sonra kumasi
daha sonra da transfer kagidini sirayla silindire sokar. Bunlar silindir etrafinda birbirlerine temas edince 6zel boyalar
isinin etkisiyle (sublimasyon) kagittan kumaga geger. Kagittaki gerilim fren sistemi vasitasiyla ayarlanir. Baski
yapilacak kumas cesitlerine gore sicaklik 50 dereceden 230 dereceye kadar elektronik termostat ile ayarlanabilir.
Kagit ile kumas arasindaki basing 6zel bir kege ile temin edilir. Basing siddeti de kumasin cinsine gére pnématik
sistem ile ayarlanir. Merdanenin igindeki diyatermik (isi gegiren) yagin isitilmasi basing uygulamadan rezistansla
elektriksel olarak saglanir.

Uygulanacak meteryal gesitleri: Kurdela, Fisto, Dantel, Giptir, Lastik, Tiil, ve Etiket gibi ¢esitlilik icermektedir.

Kullanim alanlar : i¢ ve dig giyimde, ev tekstilde, dekoratif siislemede ve firmalara reklam amacgli etiket baskilarinda
kullanilmaktadir.

Maksimum Dakikadaki 10 Saatte
Calisma Genisligi Uretim Hizi Uretim Hizi
mm (m/min) (m/10 Hours)

Silindir Capi Silindir Genisligi

@ mm mm

1800 >3400mm 1750 >3350 15m,25m 12000m 5,5 Kw
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TC-400

BAYRAK FiKSE
KALENDER MAKINESI

MAKINA MEVCUT OZELLIKLERI

Silindir sistemi yag isitmali olup silindir ¢api @ 400mm. dir.
Makinemiz 500mm'den 3250mm'ye kadar genislikte lretim yapabilmektedir.
10 saatte 1200 mt. iiretim. Ortalama Dakida 2,3mt (iretim hizi
Makinede kagit bobin vermek ve sarmak icin 2 adet havali mil
7 ing LCD kontrol paneli ve makinenin ¢alisma esnasinda yaktigi elektrigi anlik gésterip Kw ve TL olarak
hesaplayan sistem,Kumasi metre olarak 6lcen sistem mevcuttur.

Olasi ani 1s1 artisi veya isi diistigiinde makine uyari sistemi

Potans ve tansiyon ayarli havali mil ve kumas sarma sistemi,

Kizgin yag silindirini kumagin sarmasi i¢in pinomatik sistemli silindir,
Disg yiizey ve i¢ kisim is1 algilama sistemi

GUVENLIK VE KONTROL OZELLIKLERI

Acil durumlar igin 4 adet Acil butonu, 1 adet ip sivi¢ bu sivigler devriye girildiginde makine tam tur
geri ¢aligir ve durur
Emniyet i¢in ana silindir geriye calisir
Makinenin éniinde el girmesini 6nleyen bariyer
Kecge kontrolden ¢ikinca makine otomatik alarm verir
Yiiksek isinmaya karsin 6zel 6nlem sistemi bulunmaktadir
Elektrik kesintileri icin makineyi sogutma amacli gcevrilecek mandiiel kol, UPS ve
Jeneratér baglant giris yeri bulunmaktadir
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Alev Laminasyon
Makinesi

ALEV LAMINASYON MAKINESI

eden cikan alev siinger ile temas eder ve eriyen siinger yapigtiricc malzemeye déntiserek malzemenin
kumas ile birlesmesini saglar.

Lamine edilen kumas iyi bir birlesme ve dokuma hissine sahip olup kolayca yikanabilir, kuru temizleme yapilabilir
ve bunun gibi bir ¢cok avantaja sahiptir.

Bu makine halilar, battaniyeler icin 6zellikle uygundur.

Su sogutma sistemi, laminasyon etkisini iyi bir sekilde artirir.

Alevle eritilen stingerin (PES,PU veya Poliether Siinger) laminasyon yapistirici olarak kullaniimasi esasina dayan.
bu makinelerde mukavemeti yiiksek, su ile veya solvente ile ylkamaya dayanikli laminasyonlu Uriinler e
edilmektedir. Alev laminasyon makinesi, PU kopiik ve PE gibi isiyla eriyen iiriinlerin sentetik veya d
malzemelerle yapistiriimasi icin uygundur. Uretim kapasitesini artirmak icin ayni anda (bir yerine) iki
kullanilarak t¢ malzemenin lamine edilmesi miimkiindir. Makine, hatiri sayilir iretim hizi g6z oniinde
bulundurularak, uygun biriktirme sistemleri getirilerek stirekli kullanima olanak saglayacak bazi ek aksesuarlarla
donatilabilir.

Maksimum Dakikadaki 10 saatte
Calisma Genisligi Uretim Hizi Uretim Hizi
mm (m/min) (m/10 Hours)

Silindir Capi Silindir Genisligi
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300
\ [ [ . [ : [ ‘ [ g I :

2 ] B
IS
Q S
(e} Al
— ~ N Il N L
N
5 |~
'
885J 650 900| 1160 | 212,50 ’
6700
L ELEKTIRIK GIRISI L
=]
S
c 4000 \ S ‘
r
IS
S S
(s Q o
© ™
* | GAZ GIRISI H
// |
p=]
3 IS)
)
~
7000 SsU G/R/S& C/Kl,él 71000 Date | Gizen Makina kod | Makina model Adet | Kalinlik
12.05.2023 | Veli OZEL ™ | T™2600-1C270 ALEVLTLAMINASYON |
Tolerance unit. KOMPLE MAKINA Malzeme
’ from T ol Agklama: Varsayilan — TM2600-TC270 ALEVLI LAMINASYON v
% % EE% Yiizey : Parca kodu
% % 05 ; P
NOT; KESKIN YERLERIN TESVIYES] YAPILSIN GEREKEN YERLERE PAH KIRILSIN. | 1&% foo | 28| seale 107 ﬂ TURAL MAKINA"  onoyiayan: Kemal TURAL ‘As
i T 2 i B 7 7

s B 0
Copyright is hidden... This drawing is only Used by lachine on suitable purpose.

17



GOFRAJ MAKINASI

Embossing gofraj baski makinasi ile kumaglariniza ayri bir hava katin. Embossing baski makinasi istenilen tarzda
motifi basmakla kalmaz en yiiksek kaliteyi sizlere sunar. Embossing gofraj baski makinesi hakkkinda detayli
bilgiyi iiriin sayfasindan 6grenebilirsiniz.

Desen

TR—ih Calisma Genisligi Calisma Hizi Basing Calisma

s'";d;iap' mm m/saat Sistemi Sicakhigi
TM-1800 1800 1800mm 120 - 300 Hidrolik 50 - 250°C
TM-2200 2200 2200mm 120 - 300 Hidrolik 50 - 250°C
TM-3200 3200 3200mm 120 - 300 Hidrolik 50 - 250°C

. I 2 I s . s . ; o

TM1800-TC320 GOFRAJ
GOFRAJ & LAMINASYON MAKINASI DOLASIM SEMASI (EMBOSSING & LAMINATING MACHINE CIRCULATING CHART)

0O O

A- GOFRE EDILECEK KUMAS (EMBOSSABLE FABRIC)
B- GOFRE EDILECEK KUMAS (EMBOSSABLE FABRIC)
C- LAMINE EDILECEK KUMAS (LAMINATING FABRIC)
D- LAMINE EDILECEK KUMAS (LAMINATING FABRIC)
E- LAMINE EDILECEK KUMAS (LAMINATING FABRIC) AKINA GZELLILERT

F- LAMINE VE GOFRE ED/LM/S KUMAS (LAMINATED AND EMBOSSED FABRIC) SILINDIR CAPI(C YL/ZVDER DIAMETER) \ 9320
BASKI GENISLIGIPRINT SIZE) 1800
\ 7

! I 2 I > I . I

I ¢ ]
Topyright /s hidden...This drawing 7s only used by TURAL Machine on suifable purpose.
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TRANSFER BASKI KEC}ELERi
%100 NOMEX

Ozellikleri

® 240°C derecede calisabilme 6zelligine sahip,

e Yuzeyi ignelenmis,

e Yuzeyi %100 Nomex'ten Uretilmis,

e ic dokusu Kevler gibi dayanikli malzemeden
aretilmistir.

Istenilen Ebatlarda Transfer Baski Kegesi Temin
edilir.

Transfer Baski Kegesinin Kullanildigi Yerler

Transfer Baski Makinelerinde
Fikse Kalender (iitii) Makinelerinde
Filim Laminasyon Baski Makinelerinde

Tural Makina olarak belirttiginiz olculerde
Havali Saft Uretimini yapiyor ve satis sonrasi
teknik destek ve onarim hizmeti veriyoruz.

Kilitleme Carki, Pnomatik Fren, Havali Saft Hortumu, Havali Saft Sibobu

Havali Mil - Havali Saft Kullanim Ozellikleri ve Faydalari Standart rolingler igin
76mm. lik Kolay baglanip sokiilebilme avantajinin yani sira Rolinglerde kartonun
esneme payini sifira kadar indiriyor

Havali saftlarimiz 400 mm- 3700 mm arasindaki boylarda iiretilmektedir. Miisteri 6zel talepleri dogrultusunda 6000
mm'ye kadar olan boylarda iiretimi yapiimaktadir. Standart gévde ebatlarimiz 2.5", 3", 4", 6" olarak liretilmekle bera-
ber 5", 8', 12" olarak 6zel iiretim yapiimaktadir. Havali saftlarimiz 100-115 hrb sertlestirilmis olarak ve feder teknigi
kullanilarak aliiminyum extriizyon teknigiyle (retilmistir. Aliiminyum profillerimiz korozyon ve darbelere karsi 25
mikron kalinliginda eloksal ve vernik kaplama suretiyle yiizey sertligi ve dayanimi arttinlmistir. Havali saft
basliklarimiz miisterilerimizin teknik resimleri dogrultusunda iiretilmekle beraber kullanim alanlarina gore 6zel
celikten mamul olup 40-55 hrc sertlestirilmigtir. Havall saft Bagliklarimiz Krom fosfat ve ginko kaplama suretiyle
korozyon ve dayaniklilik ve yiizey kalitesi arttinlmistir. Uretimini yaptigimiz tiim mamullerimiz sizdirmazik dayanim
ve balans testleri yapildiktan sonra sevk edilmektedir.
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TURAL MAKINA C-350

YUKSEK ISIYA DAYANIKLI
SENTETIK OZEL RULMAN YAGI

KULLANIM YERI:
Rulman yataklari ve z
kullaniimaktadir.

NIM SEKLI:

ontemi ile kullanilacaktir.

ml

asl icin

ik yaglama pompasi ve yagdanlik ile

YUKSEK ISIYA DAYANIKLI
SENTETIK OZEL RULMAN
YAGI

TURAL MAKINA
ISI TRANSFER YAGI
(SILINDIR ICI YAGI)

KULLANIM YERI:
Silindir i¢i yag.

Ozellikler

Veskozilite:400C 32 mm %/s
Alev Alma Noktasi (COC): 2100C
Yogunluk:150C 0,874 g/cm2 2
Goriiniig:Berrak

TURAL MAKINA Renk: Sar
ISI TRANSFER YAGI
(SILINDIR iCi YAGI)

ANTI STATIK GUG KAYNAGI (TRAFO)

Ortamdaki kotii carpan statik enerjiyi yok eder operatoriin giiven
icerisinde calismasini saglar, makinede istenen yere en uygun sekilde,
yerinde montaj edilmektedir... Siirtiinen ve statik elektirik tireten kumagin
tizerindeki elektirigi alir caligan operatorii anlik ¢arpmalan sifira indirir.

GENEL BILGILER

Antistatik Gli¢ Kaynagi sebeke voltajini 8 kV degerinde yiikselterek statik
eliminasyon igin elverigli voltaji olusturmaktadir. Statik Elektrik Gii¢
Kaynagi'na (Trafo) ayni anda 4 adet statik elektrik dnleyici bar baglantisi
yapilabilmektedir. Paslanmaz ¢elik oldugundan bir ¢cok sektérde giivenle
kullanilabilir. Statik Elektrik Gli¢c Kaynagi icerisinde hi¢cbir elektronik devre
yoktur, kisa devre akim korumasi vardir. Kolay, gtivenli kullanim ve uzun
calisma 6mriine sahiptir.

Anti Statik Gli¢ Kaynagi tek tiptir; Cikig gerilimi 8000 VAC - 10 mA
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Tural Makina, makinelerinde
kullandigi yedek pargalarin biiyiik bir
kismini kendi tesislerinde (iretirken,
sundugu o6zel yedek parca paketleri
ile makinelerinin orjinalligini korur,
uzun yillar giivenle kullanimini
saglar ve boylece miisterilerinin
isletim maliyetini digtrmeyi
hedefler. Yurticinde 24 saat icinde
yedek parga teminini garanti eden
Tural Makina, satig sonrasi servis ve
teknik destegi ile rettigi makinelerin
calisma verimliligini  maksimum
seviyede tutmayi amaclar.
Sektoriinde ilk olmanin ve 45 yili
askin, tecriibenin getirdigi giiven ve
rekabet giicii sayesinde, siirekli
hizmet ici egitim ve gelisen
teknolojiyi izleyen donanimlarn ile
muisterilerinin riinlerinden daima ilk
glinkii performansi elde etmelerini
saglar.
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TUrkiye genelinde bulunan
tum musterilerimizden alinan
ve merkez servisimizde toplanan

kullanilmis makineler revizyon isleminden

gecirilerek 2.El olarak satisa sunulmaktadir.

SERVIS
BAKIM & K
REViZYON

Tuam Turkiye genelinde orjinal yedek parcalar ile
servis bakim ve ariza destegi ve revizyon zamani
gelen makineler igin revizyon destegi saglanmaktadir.




e J

Bugiin , 22 iilkede aktif ¢calisan 100’'lerce makinamiz ile
diinya markasi olma yolunda
emin adimlarla ilerlerken lilke ihracatina ve
ekonomisine katkimizi surdiiriiyoruz .

1 979 done er

Transfer Baski Makineleri
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TC-605
METRAJ KUMAS KAGIT
TRANSFER BASKI SUBLIMASYON KALENDER MAKINESI

PARCA VE METRAJ KUMAS KAGIT
TRANSFER BASKI SUBLIMASYON
KALENDER MAKINESi

® PARCA & METRAJ KUMAS KAGIT TRANSFER
BASKI SUBLIMASYON KALENDER MAKINESI

® FiLM LAMINASYON KALENDER MAKINESI

® ALEV LAMINASYON MAKINESI
@ GOFRAJ BASKI MAKINESI

® VARAK BASKI KALENDER MAKINESI

@ BAYRAK FiKSE KALENDER MAKINESi

® SERIT KURDELA BASKI KALENDER MAKINESI

® PASHMINA UTU KALENDER MAKINESI

© TRANSFER BASKI KECELERI

© HAVALI SAFT VE HAVALI SAFT TAKIM APARATLARI
® 2.EL MAKINELER

® ENDUSTRIYEL YAGLAR(DZEL RULMAN YAGI,SENTETIK GREASE, 1SI TRANSFER YAGI)
® SERVIS ,BAKIM,REVIZYON.
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